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	4.1.2　醇基液体燃料使用企业应制定相关安全管理制度，建立岗位安全责任制和安全操作规程。
	4.1.3　醇基液体燃料使用企业应建立安全检查制度，内容包括但不限于：
	a）对重复使用的醇基液体燃料容器，在使用前应当进行检查，发现存在安全隐患的，应当维修或者更换。应当对检查
	b）使用岗位操作人员每天应检查设备阀门、开关及流量控制装置的安全情况；每月至少组织1次集中检查，主要检查

	4.2　从业人员要求
	4.2.1　醇基液体燃料配送及安装使用设备从业人员，宜具备醇基液体燃料相关危险化学品行业3年及以上的从业经历；并
	4.2.2　醇基液体燃料使用企业操作人员每年应至少参加1次醇基液体燃料使用安全专业知识的培训，学习和掌握醇基液体


	5　装卸要求
	5.1　入场检查
	5.1.1　卸载醇基液体燃料前，应对配送的醇基液体燃料进行入场前的安全检查，包括但不限于：
	5.1.2　醇基液体燃料使用企业对卸载醇基液体燃料前，应对配送车辆及人员进行入场前的安全检查，包括但不限于：应使
	5.1.3　车辆外廓尺寸、轴荷和载质量符合国家标准《道路车辆外廓尺寸、轴荷和质量限值》GB1589的要求；车辆技
	5.1.4　运输车辆的槽罐以及其他容器应当封口严密，包装牢固，应符合GB 12463的规定，溢流和泄压装置应当设
	5.1.5　依法持有《道路危险货物运输经营许可证》等相关危险货物运输资格，并按相关部门要求，装有符合规定的车辆信
	5.1.6　配送人员应按规定取得相关从业资格证或相关安全生产知识培训证书。

	5.2　卸载现场要求
	5.2.1　醇基液体燃料使用企业卸载现场应制定卸载安全操作规程，并悬挂或张贴于显眼位置。
	5.2.2　卸载现场应安排监护管理人员进行现场指挥，保障安全操作。
	5.2.3　卸载作业的人员使用的照明灯具及他工具应为防爆型，应使用防爆泵进行卸车。
	5.2.4　罐车卸料时用的连通软管应能导静电、耐溶胀，其体电阻率应小于108Ω.m，表面电阻率应小于1010Ω。
	5.2.5　卸车现场应配备符合规定的应急救援设备。
	5.2.6　雷雨等极端天气禁止装卸作业。


	6　容器一般布置和要求
	6.1　钢瓶
	6.1.1  钢瓶结构参照气体钢瓶设计的，材质、尺寸、结构及防腐参照《钢质焊接气瓶》GB 5100、
	6.1.2  瓶体阀门宜为快开阀，且阀门关闭后瓶体处于倒置、平放等状态时不渗漏。
	6.2　常压储罐
	6.2.1　储罐的容量一般情况下为1m3，如企业确实有必要的用量需求，可因地制宜安装1m³～10m³容量的储罐，
	6.2.2　立式储罐的高度与水平截面的最大宽度之比应在0.8～1.2之间。
	6.2.3　储罐应设置和储罐本体相同材质的通气管和进出料管，管道不得采用软管。进料管、出料管上应有阀门，进料管应
	6.2.4　储罐自带的阀门宜为球阀、旋塞阀等快开阀，可使用截止阀，不应使用蝶阀和闸阀。阀门应设置在人员不借助工具
	6.2.5　钢瓶应直立使用，禁止倒放、平放等方式使用。
	6.2.6　出现不能直立放置、阀门歪斜、深度大于20mm凹陷等明显变形的容器不得使用，出现渗漏的容器应立即停止使
	6.2.7　鼓励选用具备自动灭火、阻隔防爆以及其他安全功能的容器。


	7　不同位置储罐布置和安装要求
	7.1　室外常压储罐布置和安装要求
	7.1.1　在大容积或更多数量的储罐的情况下，储罐应设置在室外，执行《建筑设计防火规范》GB 50016中的相关
	7.1.2　地上储罐应设置符合《储罐区防火堤设计规范》GB 50351要求的防火堤，埋地储罐应为双层储罐并使用双
	7.1.3　储罐周边应有设置高度不低于200mm的不燃材料构成的不透水防护墙，防止醇基燃料流散。
	7.1.4　储罐宜设置在室外地面或架高基础上，一般不宜布置在建筑顶部。

	7.2　室内常压储罐布置和安装要求
	7.2.1　储罐设置在室内时，室内的醇基燃料专用储存间只能设置一个储罐。
	7.2.2　储存间通气管出口应设置在室外，且距离人员通道不宜小于2.5m。

	7.3　建筑顶部或二楼及以上位置常压储罐布置和安装要求
	因条件受限，必须将储罐布置在建筑顶部或二楼及以上位置时，应满足以下要求：


	8　使用安全技术要求
	8.1　管道要求
	8.1.1　醇基燃料使用固定管道时，应使用碳钢、不锈钢材质的金属管道。醇基燃料灶具使用的软管应为不锈钢金属波纹管
	8.1.2　醇基燃料使用管道应符合以下要求：
	a)醇基燃料进出口管道应设截止阀，阀门连接处应选用防泄阀、防溶胀的密封材料；
	b)醇基燃料出口管道应设置回火阀；
	c)醇基燃料宜采用密闭式注送口；
	d)燃料系统的管路、接头等应确保在承压0.3MPa及150摄氏度情况下，无液、气泄漏；
	e)燃料管道应采用焊接或法兰连接，不得采用卡箍、丝扣等连接方式；
	f)进料管应伸至燃料箱内距箱底50mm~100mm处，进料立管底端应为45度斜管口或T形管口。

	8.2　灶具要求
	8.2.1　雾化灶具应符合NY 312的要求，阀门的“开”“关”位置和方向应有明显的标志。
	8.2.2　气化灶具的指标除了空燃比指标之外，其他指标应符合CJ/T28、CJ/T392等相关规范的要求。

	8.3　使用场所要求
	8.3.1　使用醇基燃料的场所内，电气线路及用电终端安装高度应高于地坪至少20cm。禁止在作业面敷设任何电气线路
	8.3.2　应保持作业环境整洁以及悬挂或张贴醇基液体燃料使用场所警示标志。
	8.3.3　操作间通风换气保持良好。
	8.3.4　使用场所应配备符合规定的应急救援设备。

	8.4　使用操作要求
	8.4.1　醇基液体燃料使用前的检查，包括但不限于：
	8.4.2　醇基液体燃料使用后，应关闭油阀门，并全流程检查是否密封完好。
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