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T/ZJGFTR 001-2022

钛石膏免烧砖产品质量标准

1 适用范围及产品用途

本标准适合于从事利用钛石膏、固化剂、骨料、水泥制备免烧砖的企业，其中钛石膏配加量不得低

于 65%。

本标准产品用途仅作为非承重砖使用，不得作为承重砖使用。

本标准规定了钛石膏制备免烧砖的原料、产品规格、等级和标记、技术要求、试验方法、检验规则、

运输、贮存等要求。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，凡是不注日期的引用文件，其最新版本

适用于本标准。

GB 175 通用硅酸盐水泥

GB/T 2542 砌墙砖试验方法

GB 8076 混凝土外加剂国家标准

JGJ 63 混凝土用水标准

JC/T 466 砌墙砖检验规则

GB 6566 建筑材料放射性核素限量

GB/T 14675 空气质量 恶臭的测定 三点比较式臭袋法

GB/T 5484 石膏化学分析方法

HJ/T 299 固体废物 浸出毒性浸出方法 硫酸硝酸法

GB 5085.3 危险废物鉴别标准 浸出毒性鉴别

GBT 14685 建设用碎石卵石

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 钛石膏 titanium gypsum
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硫酸法生产钛白粉时采用石灰或电石渣中和酸性废液后产生的石膏。

3.2 免烧砖 non-sintered brick

采用合理的科学配方，按一定的比例加入凝固剂及添加剂制备得到的强度高、耐用性好的新型材料。

4 硫酸法钛白粉红泥免烧砖的生产工艺及控制要求

见附录 A。

5 产品规格、等级和标记

5.1 规格

免烧砖的外型多为直角六面体，其长度为 240mm、宽度为 115mm、高度为 53mm。其他规格尺寸

由供需双方协商确定。

5.2 等级

5.2.1 密度等级

按免烧砖自身的密度分为 A级（≥2100kg/m3）、B级（1681kg/m3~2099kg/m3）和 C级（≤1680kg/m3）

三个密度等级。

5.2.2 强度等级

免烧砖按抗压强度分为MU30、MU25、MU20、MU15、MU10、MU7.5六个强度等级。

5.3 产品标记

钛石膏免烧砖的代号为 TGNSB。

产品按下列顺序进行标记：代号、规格尺寸、强度等级和密度等级。

标记示例：

规格为 240mm×115mm×53mm、抗压强度等级MU25、密度等级 B级：

TGNSB 240×115×53 MU25 B

6 原材料

6.1 硫酸法钛白粉红泥

6.1.1 无刺激性气味。
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6.1.2 pH为 5~10。

6.1.3 浸出毒性满足表 1限制要求。

表 1 污染物浸出浓度限值

控制项目 限值（mg/L）

总铜 0.01

总锌 0.006

总镉 0.003

总铅 0.05

总铬 0.03

六价铬 0.014

总汞 0.0015

总铍 0.0003

总镍 0.01

总砷 0.04

6.2 水泥应符合 GB 175的规定。

6.3 固化剂应符合 GB 8076的规定。

6.4 水应符合 JGJ 63的规定。

6.5 骨料应符合 GB/T 14685的规定。

6.6 放射性核素限量

所用原料、辅料均应符合 GB 6566的要求。

7 技术要求

7.1 颜色

同一颜色的砖应基本一致，无明显色差。

7.2 尺寸偏差

尺寸允许偏差应符合表 2规定。
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表 2 尺寸允许偏差 单位为毫米

公称尺寸 样本平均偏差 样本极差≤

240 ±2.5 7

115 ±2.0 6

53 ±1.6 5

7.3 外观质量

外观质量应符合表 3规定。

表 3 外观质量 单位为毫米

项目名称 标准值

成形面高度差 不大于 2

弯曲 不大于 2

缺棱掉角的三个方向投影尺寸 不得同时大于 10

裂纹长度的投影尺寸 不大于 20

完整面* 不得少于 一条面和一个顶面

*凡有下列缺陷之一者，不得称为完整面：

1）缺损在条面或顶面上造成的破坏尺寸同时大于 10mm×10mm；

2）条面或顶面上裂纹宽度大于 1mm，其长度超过 30mm。

7.4 密度等级

密度等级应符合表 4规定。

表 4 密度等级 单位为 kg/m3

密度等级 3块平均值

A级 ≥2100

B级 1681~2099

C级 ≤1680

7.5 强度等级

强度等级应符合表 5规定。
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表 5 强度等级 单位为MPa

强度等级
抗压强度

平均值≥ 单块最小值≥

MU30 30.0 26.0

MU25 25.0 21.0

MU20 20.0 16.0

MU15 15.0 12.0

MU10 10.0 7.5

MU7.5 7.5 6.0

7.6 最大吸水率

免烧砖最大吸水率≤15%。

7.7 干燥收缩率

免烧砖干燥收缩率≤0.6mm/m。

7.8 抗冻性

抗压强度损失率≤30%，外观无明显变化。

7.9 泛霜

泛霜符合 GB/T 2542中轻微泛霜的要求。

7.10 软化系数

软化系数应不小于 0.80。

8 试验方法

8.1 气味

钛石膏气味按 GB/T 14675规定方法测定。

8.2 pH

钛石膏 pH值按 GB/T 5484第 25章规定方法测定。

8.3 浸出毒性

钛石膏浸出毒性测试按 HJ/T 299规定的方法制备浸出液，按 GB 5085.3规定方法测试浸出液浓度。
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8.4 放射性核素限量

放射性核素限量测试按 GB 6566规定的方法测定。

8.5 颜色

从批量中随机抽取 50块试样，装饰面朝上随机在地上排列，在自然光下距离试样 2m处目测。

8.6 尺寸偏差和外观质量

尺寸偏差和外观质量按 GB/T 2542规定的检测方法进行。

8.7 密度

密度等级按 GB/T 2542规定的检测方法进行。

8.8 抗压强度

抗压强度按 GB/T 2542规定的检测方法进行。

8.9 吸水率

吸水率按 GB/T 2542规定的检测方法进行。

8.10 干燥收缩率

干燥收缩率按 GB/T 2542规定的检测方法进行。

8.11 抗冻性

抗冻性按 GB/T 2542规定的检测方法进行，冻融循环 25次。

8.12 泛霜

泛霜按 GB/T 2542规定的检测方法进行。

8.13 软化系数

软化系数按 GB/T 2542规定的检测方法进行。

9 检验规则

9.1 检验分类

产品检验分出厂检验和型式检验。

9.1.1 出厂检验

出厂检验项目为：尺寸偏差、外观质量、强度等级、密度等级、最大吸水率。

9.1.2 型式检验

型式检验项目包括本标准技术要求的全部项目。有下列之一情况者，应进行型式检验。
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a）新厂生产试制定型检验；

b）正式生产后，原材料、工艺等发生较大的改变，可能影响产品性能时；

c）正常生产时，每半年进行一次；

d）产品停产三个月以上恢复生产时；

e）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

f）国家质量监督机构提出进行型式检验时。

9.2 组批规则

检验批的构成原则和批量大小按 JC/T 466规定，用同一种原材料、同一工艺生产、相同质量等级

的 10万块为一批，不足 10万块亦按一批计。

9.3 抽样

9.3.1 尺寸偏差和外观质量检验的试样采用随机抽样法，在检验批的产品堆垛中抽取 50块进行检验。

9.3.2 其他检验项目的样品用随机抽样法从外观质量检验合格的样品中抽取如下数量的砖进行其他项

目检验，如样品数量不足时，再在该批砖中补抽砖样（外观质量和尺寸偏差检验合格）进行项目检验

a）强度 10块

b）密度 3块

c）干燥收缩率 3块

d）最大吸水率 3块

e）抗冻性能 10块

f）软化系数 10块

9.4 判定规则

9.4.1 尺寸偏差和外观质量

尺寸偏差和外观质量采用 JC/T 466二次抽样方案，根据表 2、表 3规定的质量指标，检查出其中不

合格品数 d1，按下列规则判定：

d1≤7时，尺寸偏差和外观质量合格；

d1≥11时，尺寸偏差和外观质量不合格；

d1>7，且 d1<11时，需再次从该产品批中抽样 50块检验，检查出不合格品数 d2，按下列规则判定：

(d1+d2)≤18时，尺寸偏差和外观质量合格；

(d1+d2)≥19时，尺寸偏差和外观质量不合格。

9.4.2 密度、强度、最大吸水率、干燥收缩率、抗冻性、泛霜、软化系数检验结果，分别符合第 7章中
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表 4、表 5及 7.6、7.7、7.8、7.9、7.10的技术要求指标时，则判该批产品相应等级合格；其中有一项不

合格，则判该批产品相应等级不合格。

10 产品合格证、堆放和运输

10.1 砖出厂时，宜适当包装，并提供产品质量合格证书，内容包括：

a）厂名和商标；

b）批量编号和砖数量（块）；

c）产品标记和检验结果；

d）产品质量合格证书编号；

e）生产日期；

f）检验部门和检验人员签章。

10.2 砖应按规格、等级分批分别堆放，不得混堆。

10.3 砖在堆放、运输时，应采取防雨措施。

10.4 装卸时，严禁碰撞、扔摔，应轻码轻放，禁止翻斗倾卸。
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T/ ZJGFTR 001-2022

附 录 A

（资料性）

硫酸法钛白粉红泥免烧砖的生产工艺

硫酸法钛白粉红泥经固化剂固化养护后得到固化土，固化土与骨料、水泥、水混合成型，经养护后

即可得到免烧砖。具体工艺流程见图 A.1。

图 A.1 硫酸法钛白粉红泥免烧砖的生产工艺流程图
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