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建筑用高性能硅酮结构密封胶 

1 范围 

本标准规定了建筑用高性能硅酮结构密封胶的分类和标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包

装、运输和贮存。 

本标准适用于高层（建筑高度大于27 m的住宅建筑和建筑高度大于24 m的非单层厂房、仓库和其

他民用建筑）、超高层（建筑高度大于100 m的民用建筑）建筑幕墙及其他结构粘接装配用高性能硅酮

结构密封胶。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 528  硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定 

GB/T 531.1  硫化橡胶或热塑性橡胶压入硬度试验方法第 1 部分:邵氏硬度计法(邵尔硬度) 

GB/ T 10125  人造气氛腐蚀试验盐雾试验 

GB/ T 13477.1  建筑密封材料试验方法第 1 部分:试验基材的规定 

GB/T 13477.3  建筑密封材料试验方法第 3 部分:使用标准器具测定密封材料挤出性的方法 

GB/T 13477.5  建筑密封材料试验方法第 5 部分:表干时间的测定 

GB/T 13477.6  建筑密封材料试验方法第 6 部分:流动性的测定 

GB/T 13477.8  建筑密封材料试验方法第 8 部分:拉伸粘结性的测定 

GB/T 16422.2  塑料试验光源暴露试验方法第2部分：氙弧灯 

GB 16776-2005  建筑用硅酮结构密封胶 

JG/T 475-2015  建筑幕墙用硅酮结构密封胶 

3 分类和标记 

3.1  分类  

产品按组成分为单组分型(1)和双组分型(2) 。 

产品按适用的基材分为铝材(AL)、玻璃(G)、其他金属(M)。 

3.2  标记   

产品按下列顺序标记:名称、分类、本标准编号。 

示例:铝材和玻璃基材用双组分高性能硅酮结构密封胶标记为: 

建筑用高性能硅酮结构密封胶 2 ALGXXXXXX 
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4 要求 

4.1  一般要求 

建筑用高性能硅酮结构密封胶应明确规定使用条件及保持的性能特性。 

4.2  外观 

4.2.1  建筑用高性能硅酮结构密封胶应为细腻、均匀膏状物或粘稠体，不应有气泡、结块、结皮或凝

胶，搅拌后应无不易分散的析出物。 

4.2.2  双组分建筑用高性能硅酮结构密封胶的各组分的颜色应有明显差异。产品的颜色也可由供需双

方商定，产品的颜色与供需双方商定的样品相比，不应有明显差异。 

4.3  物理力学性能 

产品物理力学性能应符合表1的要求。 

表 1物理力学性能 

序号 项目 技术指标 

1 下垂度/mm 
垂直 ≤3 

水平 无变形 

2 表干时间/h ≤3 

3 挤出性
a
/s ≤10 

4 适用期
b
/min ≥20 

5 硬度/Shore A 20～60 

6 
拉伸粘结

性 

23℃拉伸粘结强度，MPa ≥0.90 

最大拉伸粘接强度时伸长率，% ≥100 

拉伸粘结强度，MPa 

90℃ ≥0.60 

-30℃ ≥0.60 

水-紫外线光照 ≥0.60 

NaCl 盐雾 ≥0.60 

清洗剂 ≥0.60 

疲劳循环 ≥0.60 

粘结破坏面积（所有拉伸粘结性项目）/% ≤5 

7 剪切性能 剪切强度,MPa 

23℃ ≥0.90 

90℃ ≥0.60 

-30℃ ≥0.60 

8 撕裂强度，MPa ≥0.90 

9 热老化 龟裂 无 
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粉化 无 

热失重/% ≤5.0 

 

4.4  相容性 

4.4.1  建筑用高性能硅酮结构密封胶与结构装配系统用附件的相容性应符合GB 16776-2005附录A的规

定。 

4.4.2 建筑用高性能硅酮结构密封胶与实际工程用基材的粘结性应符合GB 16776-2005附录B的规定。 

4.4.3 建筑用高性能硅酮结构密封胶与相邻接触材料的相容性应符合附录A的规定。 

5 试验方法 

5.1  基本规定 

5.1.1 标准试验条件  

实验室的标准试验条件:温度(23±2) ℃，相对湿度(50±5)%。 

5.1.2 粘结性试件制备 

5.1.2.1  试件制备准备 

制备试件前，用于试验的建筑用高性能硅酮结构密封胶应在标准条件下放置 24 h 以上。试验基材

应用清洁剂清洁。 

5.1.2.2  试件形状、尺寸和基材 

试件应符合图 1 的规定，应按产品适用的基材类别选用基材，基材应具有足够的强度防止弯曲变形

破损。基材尺寸可以不同于图 1，但应保持建筑用高性能硅酮结构密封胶粘结体的尺寸为（12 ± 1） mm×

（12 ± 1） mm×（50 ± 1） mm； 

AL 类——符合 GB/T 13477.1 要求，阳极氧化铝板厚度不小于 3 mm； 

G 类——符合 GB/T 13477.1 要求，清洁、无镀膜的浮法玻璃，厚度不小于 5 mm； 

M 类——供方要求的其他金属基材。 

单位为毫米 

 

说明： 

1、2—基材； 

3   —建筑用高性能硅酮结构密封胶 
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图 1粘结性试件示意图 

5.1.2.3  试件制备 

试件应按下列方式制备: 

a)  应按 GB/T 13477.8 制备试件，并应按生产商要求使用底涂料。 

b)  双组分建筑用高性能硅酮结构密封胶应均匀无分层，双组分试样应按生厂商要求的比例混合，

且应充分混合，真空搅拌(真空度：≥0.095 MPa) ，混合时间约为 5 min。无特殊要求时，混合

后应在10 min内完成注模和修整。 

c)  每个试件应有一面选用G类基材，在生产商没有规定时，另一面采用AL基材。 

d)  试验基材应进行有效清洁。可按生产商指定的清洁剂及清洁方式清洁，也可采用以下方式清洁: 

——将试验基材放入无水丙酮(分析纯)中浸泡至少 2 h； 

——用脱脂纱布蘸取新鲜、洁净的无水丙酮(分析纯)将基材表面擦拭 2 遍； 

——用脱脂纱布蘸取新鲜、洁净的无水乙醇(分析纯)将基材表面擦拭 2 遍； 

——在无水乙醇挥发干涸前用干净的脱脂纱布擦拭 1 遍。 

5.1.2.4  试件养护  

试件应按下列方式养护: 

a)  制备后的试件，单双组分均在标准试验条件下放置 28 d； 

b)  在不损坏结构胶试件条件下，养护期间应尽早分离挡块。 

5.1.2.5  试件数量 

粘结性试件数量见表 2。 

表 2 粘结性试件数量 

序号 项目 试件数量/个 

1 拉伸粘结性 
拉伸粘结 

强度 

23℃ 5 

90℃ 5 

-30℃ 5 

水-紫外线光照 5 

NaCl 盐雾 5 

清洗剂 5 

疲劳循环 5 

2 剪切性能 剪切强度 

23℃ 5 

90℃ 5 

-30℃ 5 

3 撕裂强度 
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5.1.3 拉伸粘结强度标准值计算 

每个试件的拉伸粘结强度应按 GB/T 13477.8 计算，拉伸粘结强度标准值按式(1)计算。 

Ru,5=Xmean -ταβS      ……………………(1) 

式中: 

Ru,5——75%置信度时给定的强度标准值（又称强度特征值)，95%试验结果将高于该值，单位为兆帕
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(MPa) ； 

Xmean——23 ℃拉伸粘结强度试验结果平均值，单位为兆帕(MPa)； 

ταβ——具有75%的置信度，5%偏差时因子，可按表3取值 

S——试验结果的标准偏差[见式(2)]，单位为兆帕(MPa)。 

 
式中: 

n——每组试件数量。 

表3ταβ因子与试件数量的关系表 

试件

数量 

5 6 7 8 9 10 15 30 ∞ 

ταβ 因子 2.46 2.33 2.25 2.19 2.14 2.10 1.99 1.87 1.64 

当23 ℃粘结性试验结果的变异系数（变异系数=标准偏差/平均值×100%）超过10%时，该试验结果

作废，重新制备试件，进行试验。 

5.2  外观 

将试样刮平后目测。 

5.3  下垂度 

按GB/T 13477.6试验，下垂度模具槽内宽度为 20 mm，试件在(50±2) ℃的鼓风干燥箱中放置4 h。 

5.4  表干时间 

按GB/T 13477.5试验，型式检验采用A法试验，出厂检验可采用B法试验。 

5.5  挤出性 

按照GB/T 16776-2005中6.4章的规定进行。 

5.6  适用期 

按照 GB/T 16776-2005 中 6.5 章的规定进行。 

5.7  硬度 

按照 JG/T 475-2015 中 5.7 章的规定进行。 

5.8  拉伸粘结性 

5.8.1 23℃时的拉伸粘结性、拉伸模量 

5.8.1.1  取一组按 5.1.2 制备的试件，试验温度(23±2)℃，按 GB/T 13477.8 进行试验，记录应力应变

曲线。 

5.8.1.2  粘结破坏面积测量应在拉伸粘结试件两破坏面上覆盖印制有 1mm×lmm 网格线的透明膜片，

测量较大破坏面上粘结破坏面积占有的网格数，精确到 1 格(不足半格不计)，粘结破坏面积以粘结破

坏面占有格数的百分比表示，试验结果取所有试件的平均值。 

5.8.1.3  分别记录并报告伸长率为 10%、20%、40%时的拉伸粘接强度，作为相应的拉伸模量 

5.8.2 90℃时的拉伸粘结 

……………………(2) 
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取一组按 5.1.2 制备的试件，在(90±2)℃条件下放置(24±4) h 后，在该温度按 5.8.1 试验。 

5.8.3 -30℃时的拉伸粘结性 

取一组按 5.1.2 制备的试件，在(-30±2)℃条件下放置(24±4) h 后，在该温度按 5.8.1 试验。 

5.8.4 水-紫外线光照后的拉伸粘结性 

按照 JG/T 475-2015 中 5.9.4 章的规定。 

5.8.5 NaCl 盐雾处理后的拉伸粘结性 

按照JG/T 475-2015中5.9.5章的规定。 

5.8.6 清洁剂处理后的拉伸粘结性 

按照JG/T 475-2015中5.9.7章的规定。 

5.8.7 疲劳循环后的拉伸粘接性 

按照JG/T 475-2015中5.12章的规定进行。 

5.9 剪切性能 

5.9.1 23℃剪切强度 

按照 JG/T 475-2015 中 5.10.1 章的规定，按 5.8.1.2 计算粘结破坏面积。 

5.9.2 90℃剪切强度  

取一组按5.1.2制备的试件，在(90±2)℃条件下放置(24±4)h后，在该温度按5.9.1进行试验。 

5.9.3 -30℃剪切强度 

取一组按5.1.2制备的试件，在(-30±2)℃条件下放置(24±4)h后，在该温度按5.9.1进行试验。 

5.10 撕裂强度 

按照JG/T 475-2015中5.11章的规定。 

5.11 热老化 

按GB 16776-2005中6.9进行。 

5.12 相容性 

5.12.1  附件与建筑用高性能硅酮结构密封胶相容性试验按 GB 16776-2005 附录 A 进行。 

5.12.2  实际工程用基材与建筑用高性能硅酮结构密封胶粘结性按 GB 16776-2005 附录 B 进行。 

5.12.3  相邻材料的相容性性能按附录 A 进行。 

6 检验规则 

6.1  检验分类 
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6.1.1 出厂检验 

出厂检验项目包括：外观、下垂度、挤出性或适用期、表干时间、23 ℃拉伸粘结性。 

6.1.2 型式检验 

型式检验项目包括4.2、4.3要求的全部项目。 

正常生产时应每年进行一次型式检验，有下列情况之一时也应进行型式检验： 

质量监督机构提出要求或供需双方发生争议时。一般在有下列情况之一时，应进行型式检验： 

a) 新产品试制或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 

b) 产品的配方、原材料、工艺及生产装备有有较大改变时，可能影响产品质量时； 

c) 正常生产时，每年至少进行一次； 

d) 产品停产6个月以上，恢复生产时； 

e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

f) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。 

6.2 组批 

间断生产每釜为一批，连续生产时每20吨为一批，不足20吨也可为一批。 

6.3  抽样 

产品随机取样，出厂检验样品总量为4 kg，型式检验样品总量为8 kg或满足检测要求，样品分为两

份，一份试验，一份作为备用。双组分产品取样后应立即分别密封包装。 

6.4  判定规则 

6.4.1 单项判定 

6.4.1.1  下垂度、表干时间测试时，每个试件都符合标准规定，则判该项合格。 

6.4.1.2  其余项目试验结果符合标准规定，判该项合格。 

6.4.2 综合判定 

6.4.2.1  出厂检验项目全部符合要求时，则判该批产品合格。 

6.4.2.2  型式检验项目符合 4.2、4.3 要求时，则判该批产品合格。 

6.4.2.3  外观质量不符合标准规定时，则判该批产品不合格。 

6.4.2.4  若检验结果有两项及两项以上指标不符合标准规定时，则判该批产品不合格。 

6.4.2.5  在外观质量合格的条件下，其他的检验结果若仅有一项不符合标准规定时，用备用样品对该

项进行单项检验，合格则判该批产品合格，否则判该批产品不合格。 

7 标志、包装、运输和贮存 

7.1  标志 

产品外包装应有如下标志： 
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生产单位名称及地址、产品名称、产品型号、产品生产批号/生产日期、标准代号、贮存期、包装

产品净容量，警示标记、贮运图示标志应符合GB/T 191规定。 

7.2  包装 

产品应采用坚固、耐用的包装材料，以防止泄漏。 

7.3  运输 

产品在运输装卸中应防止日晒、雨淋，防止撞击、挤压。本产品为非易燃易爆材料，可按一般非危

险品运输。 

7.4  贮存 

产品应贮存于阴凉通风干燥处，远离火源及热源，防止阳光直接照射，堆积高度不超过 2 m，贮存

期不少于 6 个月。 
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附 录 A 

（规范性附录） 

与相邻接触材料的相容性 

A.1  范围 

本附录适用于评估建筑用高性能硅酮结构密封胶与其他相邻接触材料，如：建筑用高性能硅酮结构

密封胶、耐候密封胶、隔离材料、铝材、玻璃，也有制造商使用的其他材料（如预处理和清洁产品）的

相容性，可以通过变色来鉴别。 

A.2  原理 

通过无紫外线加热方法和有紫外线光照两种试验方法来检验相容性，紫外线暴露在使用中的危险应

被足够地考虑，在某些情况可能有必要采取两种试验方法。 

A.3  无紫外方法 

A.3.1  试件 

如图A.1准备7个试件，试件可采用符合图A.1的密封胶试件，在温度（60±2）℃和相对湿度（95±5）%

条件下养护，5个试件养护28 d，剩下2个试件养护56 d。 

 

说明: 

1 ——粘结基材； 

2 ——建筑用高性能硅酮结构密封胶； 

3 ——衬垫，密封胶，其他材料； 

b ——建筑用高性能硅酮结构密封胶宽度； 

e ——建筑用高性能硅酮结构密封胶厚度； 

w ——基材宽度。 

图A.1相容性试验的典型试件示意图 

A.3.2  试验步骤 
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A.3.2.1  强度 

养护28 d后5个试件根据5.9.1拉伸试验，用于相容性试验的材料应在拉伸试验之前移除，使结果仅

与建筑用高性能硅酮结构密封胶和玻璃之间的粘结，与建筑用高性能硅酮结构密封胶自身相关。如果样

品中两材料不能在无破坏的情况下分离，需要新增5个试件用于试验对比，第二组材料无须进行A.3.1的

处理。 

A.3.2.2   颜色 

两个试件在整个56 d养护周期内每14 d检查颜色变化。 

A.3.3  试验结果 

A.3.3.1   试验后的Ru.5不小于初始的O.85Ru.5。 

A.3.3.2   无颜色变化。 

A.4  紫外线光照方法 

A.4.1  试件 

如图A.2准备5个试件，密封胶厚度6 mm~9 mm，试件应在标准试验条件下按5.1.2养护，或与密封胶

制造商规定相一致。图A.2中的密封胶2和3是与建筑用高性能硅酮结构密封胶l进行相容性检测的密封

胶。 

 
a)布条剥离试验 

图 A.1 剥离试验一密封胶间试件示意图 
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b)切口剥离试验 

图 A.2 剥离试验一密封胶间试件示意图 
说明： 

1一一建筑用高性能硅酮结构密封胶； 

2一一密封胶； 

3一一密封胶； 

4一一布条作用力； 

5一一切割部位。 

A.4.2  试验步骤 

A.4.2.1  不同的产品在养护1 d~3 d后，试件应置于紫外灯泡下辐射； 

光源：符合GB/T 16422.2规定的氙灯或同等光源； 

辐照强度：样品表面（60±5）W/m2（300 nm~400 nm) 

温度：（60±2）℃； 

时间：（504±4）h； 

A.4.3  试验结果 

A.4.3.1  布条剥离试验将试件置于拉伸试验机，夹住布条从基材上180°剥离。 

A.4.3.2 切口剥离试验在基材和产品2和3 界面的开切口，密封胶条手动从基材上180°剥离。 

A.4.3.3 记录在密封胶中的任何污染变色。 
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