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铸铁用硅系孕育剂 技术条件 

1  范围 

本标准规定了以硅铁为基础的铸铁用孕育剂的适用范围、牌号、技术要求、检验规则和批次、包装、

储运、标志、质量证明书。 

本标准适用于铸铁用硅系孕育剂的生产及应用。 

2  规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 2272  硅铁 

GB/T 3650  铁合金验收、包装、储运、标志和质量证明书的一般规定 

GB/T 4010  铁合金化学分析用试样的采取和制备 

GB/T 4333  硅铁化学分析方法 

GB/T 5611  铸造术语 

GB/T 13247 铁合金产品粒度的取样和检测方法 

GB/T 16477.1  稀土硅铁合金及镁硅铁合金化学分析方法 第 1 部分:稀土总量的测定 

GB/T 16477.2  稀土硅铁合金及镁硅铁合金化学分析方法 第 2 部分:钙、镁、锰量的测定 电感耦

合等离子体发射光谱法 

GB/T 16477.4  稀土硅铁合金及镁硅铁合金化学分析方法  第 4 部分:硅含量的测定  

GB/T 16477.5  稀土硅铁合金及镁硅铁合金化学分析方法 第 5 部分:钛含量的测定 电感耦合等

离子体发射光谱法 

GB/T 24194  硅铁、铝、钙、锰、铬、钛、铜、磷和镍含量的测定  电感耦合等离子体原子发射光

谱法。 

3  术语和定义 

GB/T 5611 中确立的铸造术语和定义适用于本标准。 

3.1  

孕育剂 inoculant 

在对铁水处理后，会减少铁水白口倾向，改善石墨形态和分布状况，优化基体组织、改善性能的一

种合金添加剂，主要用于灰铸铁、蠕墨铸铁和球墨铸铁等各类铸铁件生产中。 

3.2  

硅系孕育剂 silicon inoculant 

孕育剂中以硅铁为基础合金,用过添加其它不同合金元素以实现不同基体组织和性能需求的孕育剂

种类。 

4  牌号  
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4.1  孕育剂牌号 

孕育剂按元素种类与用途化分为复合孕育剂和普通孕育剂。 

复合孕育剂按硅元素及特殊元素含量范围，划分为十六个牌号（见表 1）。 

普通硅铁孕育剂按硅元素含量范围，依据 GB/T 2272 规定，划分为十二个牌号（见附录 A）。 

表 1   复合孕育剂牌号和化学成分 

 

4.2  牌号规定 

 

牌号 

化学成分（质量分数，%） 

Si Ca Ba Sr Zr RE Mn B Sb Bi Cr Al Fe 

CISi-Ca1.5Ba1.5 70～72 
1.0～

2.0 

1.0～

2.0 
        ≤1.5 余量

CISi-Ca1.5Ba3.0 70～74 
1.0～

2.0 

2.0～

4.0 
        ≤1.5 余量

CISi-Ca1.5Ba5.0 70～74 
1.0～

2.0 

4.0～

6.0 
        ≤1.5 余量

CISi-Ca4.0Ba5.0 68～72 
3.5～

5.5 

4.0～

6.0 
        ≤1.5 余量

CISi-Sr 70～74 ≤0.1  
0.6～

1.0 
       ≤0.5 余量

CISi-Zr 73～78 
2.0～

2.5 
  

1.3～

1.8 
      

1.0～

1.5 
余量

CISi-SrZr 73～78 ≤0.1  
0.6～

1.0 

1.0～

1.5 
      ≤0.5 余量

CISi-RE1.0 70～76 ≤1.5    
0.5～

1.5 
     ≤1.5 余量

CISi-RE1.7 70～76 ≤1.5    
1.5～

2.0 
     ≤1.5 余量

CISi-RE2.7 70～76 ≤1.5    
2.0～

3.5 
     ≤1.5 余量

CISi-B 70～74 ≤1.5      
1.0～

2.0 
   ≤1.5 余量

CISi-MnZr 60～69 ≤1.5   
3.0～

5.0 
 

3.0～

8.0 
    ≤1.5 余量

CISi-Sb 68～72 
1.0～

2.0 
      

3.0～

6.0 
  ≤1.5 余量

CISi-Bi 68～73 
1.0～

2.1 
       

0.8～

1.2 
 ≤1.5 余量

CISi-Al 66～70 
1.0～

2.0 
         

2.0～

3.0 
余量

CISi-CrMn 65～72 
0.5～

1.0 
    

3.0～

5.0 
   

6.0～

8.0 
≤1.5 余量
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a)复合孕育剂牌号规定                             b)  普通孕育剂牌号规定 

 

CISi—□□□□                                      FeSi□Al□—A     

元素平均含量（w%） 

特殊元素                                           区分杂质含量不同 

元素平均含量（w%）                                   Al元素的上限值（w%） 

特殊元素                                           Si元素的含量（w%） 

“硅系”                                           表示普通硅铁 

                    “铸造”（Casting） 

“孕育剂”（Inoculant）                        

      

示例：a) CISi—Ca4.0Ba5.0                                 示例：b) FeSi75Al1.5—A                    

5  技术要求 

5.1  化学成分 

铸造用孕育剂化学成分应符合表 1 的规定。  

需方对化学成分及其含量有特殊要求或需添加其他元素时，由供需双方商定。                            

5.2  外观 

孕育剂形状为不规则块状（粒状），呈银灰色或灰黑色伴有金属光泽，致密度高，无粉化，无夹杂

物。 

5.3  粒度 

孕育剂粒度要求：0.2 mm～0.8 mm，0.8 mm～1.5 mm，1 mm～3 mm，3 mm～8 mm，8 mm～15 mm，

10 mm～30 mm六个规格或由供需双方共同商定。超过上（下）限粒度的重量均不超过总重量的 3 %。 

6  检验规则和批次 

6.1  孕育剂由供方检验，并出具产品质量证明书。 

6.2  孕育剂外观按照本标准 4.2 规定执行。 

6.3  孕育剂粒度检验按照 GB/T 13247 规定执行。 

6.4  孕育剂化学分析用试样的采样和制备按照 GB/T 4010 规定执行。 

6.5  孕育剂中所含元素的含量测定方法按照 GB/T 4333 、GB/T 16477.1 、GB/T 16477.2 、GB/T 

16477.4 、GB/T 16477.5 、GB/T 24194 的规定执行。 

6.6  孕育剂应成批检验，每批不大于 2500 kg。 

6.7  如需方对产品质量提出异议，在双方认可条件下由供需双方共同取样按本标准规定对异议项进行

检验或委托双方认可的第三方对异议项进行检验。孕育剂批次由供需双方商定。 
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7  包装、储运、标志及质量证明书 

7.1  包装：包装袋应便于运输，防潮耐磨，用标准覆膜塑料编织袋包装。 

7.2  储运：产品应储存在通风、干燥、防雨、防潮场所。 

7.3  标志：包装袋应有“孕育剂”字样、牌号、粒度、净重量、生产厂家名称或商标、执行标准号。 

7.4  质量证明书：每批交货的孕育剂应附有产品符合订货合同和本标准要求的质量证明书。 质量证明

书中应注明： 

a）订货合同号； 

b）牌号、粒度和重量； 

c）生产日期、批次； 

d）化学成分分析结果； 

e）执行标准编号。 
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附 录 A 

（资料性附录） 

普通硅铁孕育剂 技术要求 

A.1  普通硅铁孕育剂牌号及化学成分见表 A.1。 

表 A.1  普通硅铁孕育剂牌号及化学成分 

 

 

 

 

 

牌号 

化学成分（%） 

Si 

不大于 

Ca Al Mn Cr P S Fe  

FeSi75Al0.5-A 74.0～80.0 1.0  0.5 0.4 0.3 0.035 0.020  余量 

FeSi75Al0.5-B 72.0～80.0 1.0  0.5 0.5 0.5 0.040  0.020  余量 

FeSi75Al1.0-A 74.0～80.0 1.0  1.0  0.4 0.3 0.035 0.020  余量 

FeSi75Al1.0-B 72.0～80.0 1.0  1.0  0.5 0.5 0.040  0.020  余量 

FeSi75Al1.5-A 74.0～80.0 1.0 1.5 0.4 0.3 0.035 0.020  余量 

FeSi75Al1.5-B 72.0～80.0 1.0 1.5 0.5 0.5 0.040  0.020  余量 

FeSi75Al2.0-A 74.0～80.0 1.0  2.0  0.4 0.3 0.035 0.020  余量 

FeSi75Al2.0-B 72.0～80.0 — 2.0  0.5 0.5 0.040  0.020  余量 

FeSi75-A 74.0～80.0 — — 0.4 0.3 0.035 0.020  余量 

FeSi75-B 72.0～80.0 — — 0.5 0.5 0.040  0.020  余量 

FeSi65 65.0～72.0 — — 0.6 0.5 0.040  0.020  余量 

FeSi45 40.0～47.0 — — 0.7 0.5 0.040  0.020  余量 


